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k4 = = Cigg technologiczny do sortowania i pakowapia cienkosciennych, wielkogabarytowych ptytek ceramicznych o max. formacie ! ' ' ' ' '
£
B | | 320 x 160 cm, grubosci 3 - 20 mm, wydajnosci dobowej min. 4.500 m2 dla formatu 1200 x 2400 x 6 mm., wydgjnosci dobowej
N 10.000 m2 dla formatu 800 x 800 x 8 mm. i wydajnosci dobowej 7000 m2 dla formatu 1800 x 200 x 8 o)
! =
. . Process line for sorting and packing thin-walfed, large-sized tiles max. 320 x 160 cm; thickness 3 - 20 mm; daily output min. | | | | | | 5 X
4.500 m2 for 1200 x 2400 x 6 mm tiles; dailyjoutput 10.000 m2 for 800 x 800 x 8 mm; and daily output 7000 m¥ for 1800 x
200 x 8 tiles. '
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, , Cigg technologiczny do transportu wewnetrznego ptytek wielkogabarytowych o max. formacie 320 x 160 cm, gfubosci 3 - 20 — +
mm, wydajnosci dobowej min. 4.500 m2 dla formatu 1200 x 2400 x 6 mm., oraz wydajnos$ci dobowej 10.000 mp dla formatu | I e
800 x 800 X 8 mm. , b
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} ) Process line for internal transport of large-siZed tiles max. 320 x 160 cm; thickness 3 - 20 mm; daily output min} 4.500 m2 for
1200 x 2400 x 6 mm tiles; and daily output 14.000 m2 for 800 x 800 x 8 mm tiles. X =
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Ciag technologiczny do wypalania cienkos$ciennych, wielkogabarytowych ptytek ceramicznych o max. formacie 320 x 160 cm, } } } } }
= ] / X X grubosci 3 - 20 mm, wydajnosci dobowej min. 4.500 m2 dla formatu 1200 x 2400 x 6 mm., oraz wydajnosci dobowej 10.000 /
-l . \ m2 dla formatu 800 x 800 x 8 mm. . \ i
e | | | | |
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§ E ! ! Process line for burning thin-walled, large-sized tiles max. 320 x 160 cm; thickness 3 - 20 mm; daily output min. 4.500 m2 for
© = 1200 x 2400 x 6 mm tiles; and daily output 10.000 m2 for 800 x 800 x 8 mm tiles.
w0
1 I < o , . | | ' |
I I = \ , X 1
| | | =
L [ ! =
[
< 1 1 1 1 1
§' 1 1 1 X
g
: 3 (I}
I \ 239-ng]l 1 1 1 1
1365
L = o
- .
< S
[ §
1 1 1 1 1 1
1 1 Ciag technologiczny do suszenia, zdobienia cyfrowego z wykorzystaniem szesciu koloréw, cienkosciennych, X h
wielkogabarytowych ptytek ceramicznych o max. Formacie 320 x 160 cm. Grubo$¢ 3 - 20 mm, wydajno$¢ min.|4.500 m2 dla
. . . , . . formatu 1200 x 2400 x 6 mm., oraz wydajnosci 10.000 m2 dla formatu 800 x 800 x 8 mm. 1
igg technologiczny do prasowania ptytek ceramnlicznych o max. Formacie 320 x 160 cm. Grubo$¢ 3 - 20 \ ! ! ! ! ! !
o | ]
| ] = | ] mi, wydajnos¢ 10.000 m2 formatu 1200 x 2400 x & mm. Process line for drying, 6-colour digital decoration, thinwalled, large-sized tiles max. 320 x 160 cm; thickness 3|- 20 mm; \ |
output min. 4.500 m2 for 1200 x 2400 x 6 m:F tiles; and output 10.000 m2 for 800 x 800 x 8 mm tiles . . /
1 1 1 1 1 1
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Ciag technologiczny do magazynowania granulatu - 12 siloséw owalnych o objetosci min. 63 m ) ) ) ) ) )
i X | X 3 i sumarycznej pojemnosci 756 jton z konstrukcjg wsporcza.
Process line for granulate storage - 12 oval-shaped silos - min. volume 63 m3 ; total capacity | |
| 756 tons including support structure. ! ! ! ! ! !
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‘ Ciag technologiefy do transportu (roztadunek ATM, zatadunek " , , , , , , )
| | silosow, zatadunek prasy wraz z transportem pomiedzy X
= = = i wymienionymi maszynami) i barwienie granulatu w technologii
»suchej”, o wydajnosci min. 250 ton na dobe. = 138600
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- § Progess line for ,,dry” granulate transport (ATM unloading, silos gw
= R loadling, press loading including transport between specified & S ] S
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| S — i \——; N TN AT A A A [ Ciag technologiczny do transportu (roztadunek ATM, zatadunek siloséw, zatadunek prasy wraz z transportem pomiedzy
— + I I AAAAAAAAAAAAAAAL. wymienionymi maszynami) i barwienie granulatu w technologii ,,suchej”, o wydajnosci min. 250 ton na dobe.
i1 Process line for ,,dry” granulate transport (ATM unloading, silos loading, press loading including transport between =
J ‘ ® el specified machines) and dyeing; min. 250 tons per day output. PO DZ IAL NA STREFY PO ZA ROWE PO DZ IAL NA STRE FY DYMOWE
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g ; |5 g Ciag technologiczny do suszenia, zdobienia cyfrowego z wykorzystaniem szesciu koloréw, cienkosciennych, | | | : : :
S B ,I “%ﬁ 6 wielkogabarytowych ptytek ceramicznych o max. Formacie 320 x 160 cm. Grubo$¢ 3 - 20 mm, wydajno$¢ min. 4.500 m2 dla Xo—- 1 1 1 X
: ‘ X formatu 1200 x 2400 x 6 mm., oraz wydajnosci 10.000 m2 dla formatu 800 x 800 x 8 mm. SP-3 SP-1 SP-14 5P-15i S -14 SP-d |
: 4 ] ! ! ! Process line for drying, 6-colour digital decoration, thinwalled, large-sized tiles max. 320 x 160 cm; thickness 3 - 20 mm; X4— - d=12Gm | d=62 _ EE"_ _ ﬁs'_’f_ _ ﬁs'_zT_ _ i“fT_'_ L x4
] 8 i | output min. 4.500 m2 for 1200 x 2400 x 6 mm tiles; and output 10.000 m2 for 800 x 800 x 8 mm tiles. 1 1 i | | |
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| g! grubosci 3 - 20 mm, wydajnosci dobowej min. 4.500 m2 dla formatu 1200 x 2400 x 6 mm., oraz wydajnos$ci dobowej 10.000 a 9—- 5P-21 SP-2. || 5P-23 A
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”””;L i 21 Process line for burning thin-walled, large-sized tiles max. 320 x 160 cm; thickness 3 - 20 mm; daily output min. 4.500 m2 for | =9
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Q 2l Cigg technologiczny do transportu wewnetrznego ptytek wielkogabarytowych o max. formacie 320 x 160 cm, grubosci 3 - 20 Hu - wySOkOSC uZytkowu = rz.dk kurtyny +19,00 (hk—6,75m)
fe= ‘§: Y? Y3 Y4 Y5 mm, wydajnosci dobowej min. 4.500 m2 dla formatu 1200 x 2400 x 6 mm., oraz wydajnosci dobowej 10.000 m2 dla formatu 0 H - srednia wysokos¢ pomieszczenia = rz.dk kurtyny +12,00 (hk=4,75m)
i 21 = \y \/ \y 800 x 800 x 8 mm. do dk bk]chy tmpezowej e 120K kurtyny + 9,00 (hk=2,40m)
j:.f?: Process line for intemgl transportvof/arge—sized tiles max. 320 x 160 cm; thicl'meSS 3 - 20 mm; daily output min. 4.500 m2 for A2 Al === — $ciana POZarowa REI60 rz.dk kurtyny + 6,20 (hk=2,55m)
G " P 1200 x 2400 x 6 mm tiles; and daily output 10.000 m2 for 800 x 800 x 8 mm tiles. S P2 rz.dk kurtyny + 6,00 (hk=2,75m)
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N == 3 EXISTING DRYER ATH 110 o w w w w w w w w Cigg technologiczny do sortowania i pakowania cienkosciennych, wielkogabarytowych ptytek ceramicznych o max. formacie
i e 2 ¥ 2 . 2 2 2 2 2 2 = 320 x 160 cm, grubosci 3 - 20 mm, wydajnosci dobowej min. 4.500 m2 dla formatu 1200 x 2400 x 6 mm., wydajnos$ci dobowe;j
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P s ? - -3 5 3 5 5 5 5 Process line for sorting and packing thin-walled, large-sized tiles max. 320 x 160 cm; thickness 3 - 20 mm:; daily output min.
_ s e a ik g o i i # i i o i 4.500 m2 for 1200 x 2400 x 6 mm tiles; daily output 10.000 m2 for 800 x 800 x 8 mm; and daily output 7000 m2 for 1800 x
I ] s 3 @ 1l @ 2 o @ @ @ @ 200 x 8 tiles.
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