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Po wielu latach obecnosci na polskim i zagranicznym rynku zajmujemy dzis jedno z czotowych miejsc w rankingu
najdynamiczniej rozwijajacych sie firm produkcyjnych w Europie. Tworzymy wyjatkowe ptytki gresowe i klinkierowe,
odpowiadajace najwyzszym standardom — zaréwno pod wzgledem wzornictwa, jak i jakosci.

Na przestrzeni lat stworzylismy kompleksowa oferte ptytek o wyjatkowym designie, szerokiej palecie kolorystycznej, doskonatych
wiasciwosciach uzytkowych, réznorodnych formatach oraz rodzajach wykoriczenia powierzchni. Wiemy, ze to, co najlepsze

ma swoje odzwierciedlenie w naturze, dlatego nasze produkty czerpia z potgczenia nowoczesnosci i otaczajgcego nas $wiata.
Nasze portfolio regularnie wzbogacaja nowe kolekcje ptytek inspirowanych rysunkiem drewna, powierzchnig minimalistycznego
betonu, pieknem naturalnego kamienia czy eleganckiego marmuru.

Konsekwentna realizacja strategii i inwestycje w nowoczesne technologie pozwalajg nam wdraza¢ ambitne projekty

i wyznaczajg innowacyjna sciezke rozwoju firmy. W 2018 roku zakoriczylismy budowe trzeciego, w petni zautomatyzowanego
zaktadu produkcyjnego w Starachowicach. W ramach inwestycji wartej blisko 120 min ztotych powstata jedna z najbardziej
zaawansowanych fabryk ptytek ceramicznych na swiecie, ktéra pozwolita nam na stworzenie marki ULTIME.

W naszej ofercie znajdujg sie ptytki wielkoformatowe o unikalnych rozmiarach 162x324 cm, 120x280 cm i 20x240 cm.
Powstaja one przy uzyciu specjalistycznej linii produkcyjnej Lamgea.

Do oferty wprowadzilismy réwniez linie innowacyjnych ptytek o grubosci 6 mm i stopnice V-shape.

CERRAD

W 2019 roku stalismy sie inwestorem strategicznym spotki Ceramika Nowa Gala i Ceramika Gres. Doskonale uzupetniajace sie
portfolia produktowe marek oraz zwiekszenie mocy produkcyjnej daty nam mozliwos¢ przygotowania oferty o jeszcze szerszej
gamie innowacyjnych produktéw, w najwiekszym stopniu odpowiadajacych potrzebom naszych Klientéw. Znajduja sie w niej
m.in. ptytki gresowe barwione w masie, idealnie sprawdzajace sie w wymagajacym segmencie sprzedazy inwestycyjnej.

Konsekwentna i doskonale przemyslana strategia otwiera przed nami kolejne segmenty rynku, zaréwno polskiego jak

i Swiatowego. Kolekcje ptytek Grupy Cerrad zdobywaja uznanie klientéw z ponad piec¢dziesieciu panstw na $wiecie.

Wiemy, ze pofgczenie funkcjonalnosci, trwatosci i ponadczasowej estetyki to klucz do sukcesu, dlatego rokrocznie prezentujemy
nasza oferte produktowa na najwazniejszych miedzynarodowych targach branzowych m.in.: Cersaie, Coverings, Cevisama,
BAU, Eurobaustoff.
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PRZEROBOWNIA MAS

Sktadowane w magazynie surowcéw mineraty
odmierzane sa w scisle okreslonych proporcjach
przez komputerowo zaprogramowane systemy wag.
Zasyp mineratow trafia nastepnie do przerobowni
mas, gdzie ogromne miyny facza go z woda, az

do uzyskania postaci ptynnej. Powstate w ten
sposéb leiwo ujednorodniane jest w zbiornikach
za pomocg mieszadet, aby w nastepnym etapie
poddac je odparowaniu wody. Wyodrebnione ciato
state ma postac granulatu, ktéry przed
transportem na prasy, lezakuje w silosach, az do
osiggniecia pozadanych wtasciwosci fizycznych.

FORMOWANIE PYTKI

Pierwszym etapem, podczas ktérego ptytka nabiera
ksztattu jest prasowanie cisnieniowe. Jego zadaniem
jest uformowanie granulatu do pozadanego formatu.
Po wyjsciu ptytek spod prasy i ich wysuszeniu

opcjonalnie pokrywa sie je: szkliwem, angoba, .

warstwa protekcyjng oraz warstwa kontaktowa dla
druku cyfrowego, nanoszonego za pomoca drukarek.
Technologia druku cyfrowego daje nieograniczone
mozliwosci w uzyskaniu wielu ilosci twarzy ptytki

w obrebie danej kolekgji.
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PROCES POWSTAWANIA
PLYTKI CERAMICZNEJ

Do produkdji ptytek ceramicznych uzywa sie mineratow, z ktorych najwazniejsze to gliny i skalenie.

WYPAL

Proces wypatu jest najwazniejszym etapem

w produkgji ceramiki.

Polega on na przeprowadzeniu ptytki przez piec,
az do momentu potgczenia uformowanego
granulatu w jednolita catos¢. Czas wypatu
uzalezniony jest od formatu i rodzaju ceramiki.
Ptytki po wyjsciu z pieca studza sie w specjalnie
przygotowanych miejscach, zanim bedzie mozna
przekazac je do dalszych etapéw.

Po ich dostarczeniu na miejsce rozpoczyna sie dobrze zaplanowany proces powstawania ptytki.

Kazda ptytka schodzaca z linii produkcyjnej

podlega selekgji, ktorej dokonujg zaréwno
profesjonalne urzadzenia pomiarowe, jak rowniez
wyspecjalizowani pracownicy.

Efektem kontroli jakosci jest podzielenie produktow
na gatunki i kalibry oraz odrzucenie tych, ktére nie
spetniajag wymagan norm. Kolejnym etapem jest
podziat asortymentu na okreslone grupy, pakowanie,
etykietowanie oraz zabezpieczenie folig.

Tak przygotowane produkty trafiajg do magazynéw,
a nastepnie do naszych Klientéw.

OBROBKA PLYTEK

Obligatoryjna operacja dla wiekszosci ptytek
gresowych produkowanych w zaktadach Grupy
Cerrad jest rektyfikacja, czyli szlifowanie krawedzi
bocznych. W zaleznosci od kolekgji stosuje sie
réwniez szczotkowanie lica w celu uzyskania
wariantu polerowanego, pétpolerowanego oraz
satynowego, dzieki czemu mozemy uzyskac rézne
rodzaje wykornczenia powierzchni.
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PODZIAL
ASORTYMENTU

Podstawowym kryterium podziatu ptytek ceramicznych jest nasigkliwo$¢ wodna. Warunki przyporzadkowania do okre$lonej
grupy reguluje norma PN-EN 14411: Plytki i plyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, charakterystyki, ocena zgodnosci i znakowa-
nie.

Grupa Bl Grupa BI, Grupa BII_ Grupa BIl, Grupa BllI

E, < 0,5% 0,5% < E, < 3% 3% < E, < 6% 6% < E, < 10% E, > 10%

GRES KLINKIER

Metody oznaczania nasiakliwosci wodnej podaje norma PN-EN ISO 10545-3 Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci i ge-
stosci. Istniejg dwa sposoby na przeprowadzenie tego badania: gotowanie (wypetnienie wodg fatwo dostepnych poréw otwar-
tych) oraz zanurzenie prézniowe (wypetnienie prawie wszystkich porow otwartych). Miarg nasiakliwosci wodnej jest procento-

Produkty szkliwione i nieszkliwione

Kolejnym, waznym kryterium podziatu ptytek ceramicznych na grupy jest rozréznienie asortymentu na szkliwiony i nieszkliwiony.
Podziat ten uwarunkowany jest przebiegiem procesu technologicznego wytwarzania ptytek ceramicznych, ktéry zaktada etap
nanoszenia szkliwa na lico ptytki, badZ tez jego pominiecie. Wybdr pomiedzy ptytka szkliwiong, a nieszkliwiong uwarunkowany

jest miejscem jej zastosowania.

GRES SZKLIWIONY - ptytki wykonane na masie gresowe;j,
gdzie efekt zdobniczy uzyskuje sie poprzez naniesienie do-
datkowych aplikacji na licu (szkliwo, zadruk); aplikacje mozna
nanosi¢ zaréwno na masie barwionej jak i standardowe;.

o nieograniczone mozliwosci wzornicze
& wiemne odzwierciedlenie naturalnych materiatow
o wysoka odpornos¢ na plamienie

GRES NIESZKLIWIONY - ptytki wykonane na masie greso-
wej, gdzie efekt zdobniczy uzyskuje sie poprzez odpowied-
nie utozenie mas o zréznicowanej kolorystyce, stosowana
jest barwiona masa.

o jednolity kolor masy w petnym przekroju ptytki*

o niepowtarzalnos¢ wzoru

o wysoka odporno$¢ na $cieranie i uszkodzenia mecha-
niczne

wa zawarto$¢ wody, w stosunku do masy suchej probki.

Grupa Bl : E < 0,5%

Ptytki ceramiczne o nasigkliwosci wodnej nie wiekszej niz
0,5%, to cecha charakterystyczna dla gresu. Wyrdznia je
najwyzsza sposrod wyrobdw ceramicznych wytrzymatosé.
Idealnie spisuje sie w miejscach narazonych na intensywnga
eksploatacje czy wysokie obcigzenia mechaniczne. Dzieki
bardzo niskiej nasigkliwosci wodnej, gresy cechuja sie mro-
zoodpornoscia.

Jest to najpopularniejszy asortyment w grupie oktadzin ce-

ramicznych, do zastosowant wewnetrznych i zewnetrznych.
Gresy podzieli¢ mozemy rowniez ze wzgledu na rodzaj wy-
koriczenia powierzchni: poler, potpoler (lappato) oraz mat.

Grupa Bl : 0,5% <E, < 3%

Klinkier charakteryzuje nasiakliwo$¢ wodna nie wieksza niz
3%. Swoj charakterystyczny kolor zyskuje dzieki obecnosci
czerwonej gliny. Podobnie jak gres, klinkier prasowany jest
pod duzym cisnieniem i wypalany w wysokiej temperaturze
uzyskujac bardzo dobrg odporno$¢ na obcigzenia mecha-
niczne i wiasciwosci mrozoodporne.

Bardzo czestym uzupetnieniem kolekcji klinkierowych sa
kompletne programy wykonczenia stref zewnetrznych, po-
siadajacych w zestawie takie elementy jak: stopnice oraz

parapety.
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STANDARDOWA BARWIONA

i____. MASA ___. | Pojedynczy zasyp

i BARWIONA (tzw. full body)

MASA

’
]
]
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[ ]

~---e | Podwdjny zasyp

PODBARWIONA

*W przypadku gresu nieszkliwionego wyprodukowanego w technologii podwojnego zasypu, w przekroju ptytki widoczne sg dwie warstwy.
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NAJWAZNIEJSZE
PARAMETRY UZYTKOWE

Scieralnos¢ powierzchniowa (PEI)

Parametr okreslajacy klase odpornosci na $cieranie po-
wierzchniowe plytek szkliwionych to PEI. Obok antyposli-
zgowosci jest jednym z dwdch najwazniejszych parametrow
uzytkowych. W teorii okresla on przedziat czasu, po ktérym
zauwazone zostang slady zuzycia szkliwa. W praktyce chodzi
jednak o okreslenie twardosci ptytki po to, aby dobrac¢ odpo-
wiedni asortyment do konkretnych pomieszczen.

Oznaczenie klasy $cieralnosci PEI odbywa sie poprzez bada-
nie majace na celu doprowadzenie do wytarcia szkliwa na
powierzchni ptytki. Liczbe obrotéw aparatury pomiarowej
przyporzadkowuije sie przedziatowo do danej klasy ustalonej
przez norme.

Poréwnanie dwéch fragmentdw plytek
po badaniu abrazymetrem (liczba obrotéw 2100)

CERRAD

Klasa
Scieralnosci
PEI

Klasyfikacja odpornosci
na Scieranie ptytek szkliwionych:

Liczba

obrotow

100

Przykfady zastosowan

Plytka nie nadajaca sie do montazu
na podtodze.

150

Podtoga, po ktdrej chodzimy
jedynie boso lub w butach z migkka
podeszwg (tazienki, sypialnie).

600

Podtoga, po ktdrej chodzimy w obu-
wiu z podeszwami miekkimi lub
normalnymi, np. pokoje dzienne

w mieszkaniach (z wyjatkiem kuchni,
wejs¢ i wszystkich innych pomiesz-
(zen z duzym natezeniem ruchu).

750,
1500

Podtoga, po ktdrej chodzimy w bu-
tach z normalnymi powierzchniami,
np. kuchnia, korytarze, hole, bal-
kony, loggie i tarasy w budynkach
mieszkalnych.

2100,
6000

Miejsca narazone na czeste nanosze-
nie drobin piasku i kamykow, np. te
znajdujace sie na zewnatrz budynku,
w strefach do nich przylegajacych
(tarasy, wiatrotapy, balkony, schody
wejsciowe).

12000

Miejsca o najbardziej wymagajacych
warunkach dla ptytek szkliwionych,
narazone na dziatanie wzmozonego
ruchu pieszego (np. miejsca uzytecz-
nosci publicznej, garaze, podjazdy,
warsztaty).

davdd3id vVdNnNubod

Scieralno$¢ wgtebna / barwienie w masie

Jest to parametr okreslajacy klase odpornosci na $cieranie produktéw nieszkliwionych. W odréznieniu od badania scieralnosci
powierzchniowej, badanie odbywa sie w gtab przekroju ptytki. Obracajacy sie pionowo krazek w obecnosci materiatu sciernego
ma za zadanie wydrgzy¢ w plytce zagtebienie, ktdrego skale szczegdtowo okresla sie za pomocg wzoru matematycznego.

llos¢ ubytku masy ceramicznej wyraza sie w milimetrach szesciennych, a wiec konkretng wielkoscig fizyczna, w odréznieniu od

organoleptycznego okreslenia wyniku scieralnosci powierzchniowej.

i
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Wyznaczenie objetosci materiatu startego — nie wiecej niz 175 mm?

Badanie opisane powyzej zdeterminowane jest tym, ze produkty nalezace do grupy nieszkliwionych sg produktami barwiony-
mi w masie. Dzieki zastosowaniu tej technologii ptytka posiada wysokg odpornos¢ na zuzycie mechaniczne.

MASA STANDARDOWA MASA BARWIONA (FULL BODY)

PODWOINY ZASYP

MASA PODBARWIONA

Obok metody barwienia masy ptytki na mokro istnieje réwniez metoda podbarwiania masy na sucho, stosowana coraz po-
wszechniej w przypadku produktéw szkliwionych. Réznica miedzy nimi polega na tym, ze w przypadku podbarwienia masy, do
bazowego granulatu dodawane sg pigmenty, ktére wptywaja na jego kolor. Metoda ta wzmacnia gtebie nadruku oraz maskuje
zuzycie szkliwa na niewielkich fragmentach ptytki.

Istnieja rzadkie przyktady potaczenia technologii barwienia w masie z nadrukiem cyfrowym (np. kolekcje Mirador,
Stonehenge, Ebro). Produkty te s3 sklasyfikowane jako gresy szkliwione, ale w ich przypadku podaje sie zaréwno parametr
Scieralnosci powierzchniowej, jak i Scieralnosci wgtebnej. Jest to najbardziej uniwersalny rodzaj gresu, ktory faczy ze soba

zalety obu grup i doskonale sprawdzi sie zaréwno w pomieszczeniach mieszkalnych, jak i miejscach uzytecznosci publicznej.
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Antyposlizgowosé

Kluczowy dla bezpiecznego uzytkowania parametr okreslany
jest na podstawie badar laboratoryjnych i regulowany przez
dwie normy: DIN 51130 dla warunkéw standardowych oraz
DIN 51097 dla warunkow specjalnych. Pierwsza z nich okre-
éla klase hamowania poslizgu w strefach uzytkowania co-
dziennego i oznaczana jest literg R z dodatkiem cyfry (9-13).
Druga okresla klase hamowania poslizgu w strefach mokrych
i oznaczana jest literg (A-C). W obu przypadkach uzyskanie
danego wyniku zalezy od kata nachylenia aparatury pomia-
rowej (rampa), po ktérym nastepuje poslizg osoby testujgcej.
Hamowanie poslizgu na plytkach zalezy od rodzaju ich po-
wierzchni - struktury, rodzaju uzytego szkliwa, dodatkowych
aplikacji (np. granilia), czy rodzaju wykorczenia (poler, pétpo-

Klasa Kat

antyposlizgowosci akceptowalny

ler, mat). Ponadto dla miejsc szczegdlnie wrazliwych, takich
jak schody czy balkony, czesto stosowane sg dodatkowe za-
bezpieczenia w postaci ryfli.

Przyporzadkowanie wartosci uzyskiwanych w czasie badania
na antyposlizgowos¢ mozna odnie$¢ do warunkéw panuja-
cych w rzeczywistosci. W przypadku pomieszczerr mieszkal-
nych poleca sie stosowanie ptytek o wartosciach R9iR10, be-
dace doskonatym kompromisem pomiedzy wiasciwosciami
antyposlizgowymi a fatwoscig utrzymania w czystosci.

W przypadku pomieszczerr ustugowych i produkcyjnych
mozna przyja¢ nastepujacy, orientacyjny podziat zastosowa-
nia kolejnych klas antyposlizgowosci:

Przyktady zastosowan

6-10° Wejscia, schody, hole, korytarze, kuchnie i fazienki w mieszkaniach.
10-19° Pomieszczenia magazynowe, garaze, pomieszczenia socjalne i sanitarne.
19-27° Pomieszczenia ustugowe i produkcyjne (np. pralnie, gabinety rehabilitacji,

warsztaty samochodowe, szlifiernie). Tarasy i balkony.

27-35° Pomieszczenia ustugowe i produkcyjne (np. kuchnie przemystowe,
rozlewnie napojow, chtodnie, pomieszczenia do obrobki miesa).

Klasa

antyposlizgowosci

Kat

akceptowalny Przyktady zastosowan

>12° - Szatnie, brodziki i baseny z ptaskim dnem.

- Posadzki pod prysznicem, w saunie oraz na basenach i schodach wokét basenéw;

>18°

« W przestrzeni wokét basenu, w ktdrej podtogi moga by¢ mokre.

- Schody prowadzace do wody lub pod wode;

« Strome obrzeza basendw oraz miejsca na kapieliskach przeznaczonych dla dzieci,
>24° 0s6b starszych oraz oséb niepetnosprawnych;

- W strefach specjalnych, takich jak schody, stupki startowe oraz stopnie drabinek
i schodéw drabinowych.

e Phytki chropowate w dotyku cechuja sie wyzsza klasa hamowania poslizqu, ale podczas codziennej pielegnacji wymagaja
wiekszej dbatosci w utrzymywaniu w czystosci. Nalezy o tym pamietac podczas planowania zakupu ptytek.

CERRAD

>35° Niektdre obiekty sportowe, zaktady przetwérstwa warzyw i ryb,
pomieszczenia do obrobki miesa, rzeznie.

e Nalezy pamietac, ze klasa antyposlizgowosci jest szczegdInie waznym parametrem w przypadku realizagji inwestycyjnych,
ktéry powinien by¢ wyraznie uszczegétowiony przez inwestora lub organ nadzorujacy budowe/remont danego pomieszcze-

Rampa do badania antyposlizgowosci

nia w dokumentagji technicznej.

4} CERRAD
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Rodzaj
wykonczenia powierzchni

Juz na etapie projektowania danej kolekgji ptytek ceramicznych
podejmuje sie decyzje o tym, jaki bedzie rodzaj wykonczenia po-
wierzchni. Do najpowszechniej wystepujacych zalicza sie: matowa,
polerowang, potpolerowang oraz satynow.

Powierzchnia matowa charakteryzuje sie tym, ze odbija $wiatto
w niewielkim stopniu. Nie wyklucza to jednak tego, ze moze miec
delikatny potysk. Ptytki matowe moga by¢ gtadkie lub strukturalne.

Powierzchnie polerowane w przeciwienstwie do powierzchni ma-
towych cechuje wysoki potysk oraz gtadko$¢, uzyskane podczas ob-
robki na liniach polerskich.

Efekt lustra nadaje ptytkom bardzo atrakcyjnego wygladu, dzieki cze-
mu s3 chetnie wybierane przez Klientow.

Polerowanie ptytek jest zabiegiem czysto estetycznym, jednak
z technologicznego punktu widzenia prowadzi do pogorszenia wia-
sciwosci uzytkowych — spada zaréwno klasa hamowania poslizgu,
jak i — w przypadku produktéw nieszkliwionych — klasa odporno-
4ci na plamienie. Ponadto powierzchnie polerowane wymagajg od
uzytkownika stosowania zabezpieczerh majacych na celu ochrone
przed zarysowaniem.

Powierzchnie pétpolerowane (lappato) to rodzaj powierzchni od-
bijajacej promienie swiatfa jedynie czesciowo. Wyglad taki uzyskuje
sie poprzez czesciowe spolerowanie szkliwa na powierzchni ptytki.
Efekt wizualny odbijajacych sie elementéw otoczenia poréwnac
mozna do odbi¢ na powierzchni poruszonej wody — s3 nieréwno-
mierne. Dodatkowo, przy odpowiednim ustawieniu Zrédfa swiatta
powierzchnie lappato przyjemnie sie mienia. Plytki pétpolerowane
utozone na podfodze ze wzgledu na fakture moga wymagac nieco
wiekszego wysitku przy czyszczeniu.

Powierzchnia satynowa (tzw. baby face) to potaczenie cech ptytki
polerowanej (gtadkos¢) i ptytki matowej (brak odbicia swiatta). Nie-
zwykle przyjemna, aksamitna faktura daje mite wrazenia w dotyku.
Dzieki tym cechom jest to doskonaty kompromis pomiedzy ptytka
matowag, a polerowang.

Plytki polerowane nieszkliwione wymagaja impregnacji,

w przeciwienistwie do ptytek polerowanych szkliwionych.
Wiecej informacji na ten temat na stronie 37.

Mrozoodpornosé

Mrozoodporno$¢ ptytek zwigzana jest z nasigkliwoscia wodna. Im nizsza nasiakliwos¢ wodna, tym wieksza odpornos¢ ptytki na

cykliczne zmiany temperatury. Parametr ten jest kluczowy w miejscach, gdzie w okresie zimy notuje sie wielokrotne przejscia

temperatury przez granice 0 stopni Celsjusza.

llo$¢ przejs¢ temperatury przez granice 0°C na przyktadzie stycznia 2019 r. (Polska)

[°d

7 14 21 28

Za asortyment mrozoodporny uznaje sie powszechnie ptytki .

[dzien]

>

o0 nasiagkliwosci wodnej nie wiekszej niz 3%.
Badanie mrozoodpornosci polega na nasaczeniu pftytek

woda, ktére nastepnie poddawane sg 100 cyklom zamraza-
nia (do -5°C) i odmrazania (do +5°C).

Urzqdzenie stuzqce do laboratoryjnego

oznaczania mrozoodpornosci ptytek ceramicznych.

&
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Kalibracja

Istotnym procesem w trakcie wypatu ptytek jest zjawisko skurczu masy ceramicznej. Pomimo skrupulatnie dobranej mieszanki
surowcéw oraz doktadnie zaprogramowanego procesu powstawania ptytki na wszystkich etapach produkcji, nie jest mozliwe
otrzymanie kazdego egzemplarza o idealnych rozmiarach. Dotyczy to w szczegdlnosci ptytek przeznaczonych do zastosowania
na podtoge, czyli tych mocno sprasowanych i wypalanych w wysokiej temperaturze. Aby uniknac rozbieznosci, utworzono prze-
dziaty wymiarowe, w obrebie ktérych grupuje sie ptytki o zblizonym do siebie lub identycznym rozmiarze. Przedziaty te nazwano
kalibrami, a ptytki kalibrowanymi. Pomocna w tym przypadku bedzie tabela kalibracji, zamieszczona na opakowaniu.

PEYTKA PRZED WYPALEM

PLYTKA PO WYPALE

Dzieki zakupowi ptytek w tym samym kalibrze mozliwe jest utozenie ich na jednej powierzchni minimalizujac ryzyko braku zgod-
nosci fug. W przypadku koniecznosci dokupienia dodatkowej ilosci ptytek, nalezy naby¢ je z tym samym oznaczeniem kalibracji,
wzgledem juz posiadanych.

Przyktad zakresu kalibrow dla ptytek gresowych 600 x 600 mm

KALIBER O
599,4 mm — 600,6 mm

o— ® ® ® —C >
598 599 600 601 60 [mm]
KALIBER 1 KALIBER 2

598,2 mm —599,4 mm 600,6 mm —601,8 mm

Q"" CERRAD

Rektyfikacja

Proces rektyfikacji jest mechaniczng obrébka bokdw plytek
i polega na bardzo doktadnym docieciu ich brzegéw pod
okreslony wymiar, zwykle z doktadnoscig do 0,3 mm. Ptytki
rektyfikowane cechuja sie zdecydowanie wieksza doktadno-
$cig wymiarowa niz ptytki nierektyfikowane — sortowane na
kalibry. Niewielkie réznice wymiarowe pomiedzy ptytkami
rektyfikowanymi pozwalajg na zastosowanie minimalnych
fug pomiedzy ptytkami tj. nawet 2 mm.

0 Pamietaj!

Plytki rektyfikowane nie sg przeznaczone
do montazu bezfugowego. Producent zaleca
spoine o szeroko$ci minimum 2 mm, co pozwoli

zabezpieczy( plytki przed pekaniem pod wptywem
skurczéw podtoza. Uszkodzenia spowodowane
montazem bezfugowym nie podlegaja reklamacji.

PRZED REKTYFIKACJA

PO REKTYFIKACJI

&,
&
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Zroéznicowanie grafiki

To, co najlepsze ma swoje odzwierciedlenie w naturze, dlatego nasze produkty czerpig z pofaczenia nowoczesnosci i otaczajagcego
nas $wiata. Tak, jak w naturze, kazdy kawatek drewna jest inny, kazdy fragment marmuru ma inng sie¢ zytek, tak nasze kolekcje po-
siadaja wiele ,twarzy”, czyli grafik w obrebie jednej kolekgji. Dzieki temu ptytki uktada¢ mozna bez obawy o efekt stempla’; a wiec

ryzyka powtarzalno$ci wzoru.

Kolekcja Marquina Gold jest jednym z rekordzistéw pod wzgledem zréznicowania grafiki — posiada az 80 réznych twarzy.

l

o W celu wyeliminowania potencjalnych powtérzen
warto zwrdci¢ uwage na takie same ,twarze” plytek
w bliskim sasiedztwie.

CERRAD

POZOSTALE

OZNACZENIA PRODUKTU

GRUBOSC

Plytki ceramiczne cechuijg sie rézna
gruboscia — dzieki czemu moga byc¢
zastosowane w réznych miejscach.
W ofercie Grupy Cerrad, w zaleznosci
od kolekgji i formatu, ptytki maja od 6
do 20 mm grubosci.

\%
EA GRUBOSC PLYTKI

RODZAJ WYKONCZENIA POWIERZCHNI

Podbarwianie masy — masa uzyskana
poprzez barwienie pigmentami na sucho.

Barwienie masy — masa uzyskana poprzez STRUKTURALNA
barwienie pigmentami na mokro.

WYMIARY

Plytki ceramiczne dziela sie

na kalibrowane i rektyfikowane.

W Grupie Cerrad ptytki rektyfikowane charakteryzuja sie
wymiarem nominalnym podanym z doktadnoscig

do dziesietnych czesci centymetra (np. 19,3 x 159,7 cm).

PEYTKA REKTYFIKOWANA

PEYTKA KALIBROWANA

39,

POWIERZCHNIA

BARWA MASY
GLADKA

GRES PODBARWIANY W MASIE

GRES BARWIONY W MASIE

<} CERRAD
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DOBOR PLYTEK DO POMIESZCZEN

"’ CERRAD

Monumentalny charakter ptytki zminimalizuje ilos¢
podziatéw fuga i pozwoli na uzyskanie wrazenia
nieskazitelnej, jednolitej powierzchni.

Plytki o wygladzie jasnej deski Swietnie skomponuja
sie z reszta wystroju i doskonale oddadza ciepto
pochodzace z ogrzewania podtogowego.

Naturalne barwy drewna oraz wysoka odpornos¢

na plamienie nadadza kuchni nie tylko charakteru

domowego ciepta, ale réwniez pozadanych w tym
miejscu wiasciwosci uzytkowych.

Niebanalny wyglad kolekgji oraz odpornos¢ na $cieranie
sprawiaja, ze jest to doskonata propozycja do salonu
majacego bezposredni kontakt ze strefg zewnetrzng
domu.

Wzorowane na wtoskiej cegle ptytki klinkierowe
wyréznig dom sposrdd innych — ilos¢ réznych twarzy
skutecznie przetamie rutyne na kazdej elewacji.

Podwyzszone parametry antyposlizgowosci kolekgji
Mattina czynia z niej idealny wybdr do zastosowania
na zewnatrz.

W potaczeniu jej z ptytkami bazowymi tej kolekgji
uzyskamy spojny, jednolity wyglad tarasu.

Niezwykle wysoka odporno$¢ na uszkodzenia uzyskana
przez pogrubienie ptytek do 20 mm dedykuje je

do ufozenia na podsypce zwirowej, zaprawach
drenazowych lub zewnetrznych systemach podtog
podniesionych.
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WSPARCIE KLIENTOW

Naszym Klientom oferujemy wsparcie w wielu zakresach: zapewniamy nie tylko wysokiej jakosci doradztwo techniczne,

ale réwniez dostosowujemy sie do wymagan rynku, oferujac miedzy innymi:
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Decydujac sie na zakup ptytek do pomieszczenia

nalezy pamietac o tym, aby przy ich wyborze nie brac¢
pod uwage jedynie walorow estetycznych, ale skupic sie
rowniez na ich parametrach uzytkowych.

CERRAD

W obiektach intensywnie eksploatowanych, gdzie istnieje ryzyko nanoszenia z zewnatrz duzej ilosci
materiatu sciernego (np. piasku), zwré¢my uwage na odpowiednio wysoki parametr PEIl lub wybierzmy
produkty nieszkliwione.

W obiektach uzytecznosci publicznej, strefach wejsciowych oraz ciggach komunikacyjnych nie zale-
ca sie stosowania ptytek o powierzchni polerowanej. Dlaczego?

a) nanoszony z zewnatrz piasek moze doprowadzi¢ do zarysowania ptytek;

b) ptytki polerowane majg nizsze witasciwosci antyposlizgowe.

Plytki ceramiczne to nie tylko design, ale takze gwarancja trwatosci na lata. Powierzchnia ptytki (struktu-
ra, rodzaj wykonczenia) nadaje jej konkretne wiasciwosci, dlatego zalecamy weryfikacje produktu ,na
zywo". Ekspozycje ptytek naszych marek znalez¢ mozna u Partneréw Handlowych.

Jako Producent zalecamy zakup ptytek z 10-15% zapasem. Dzieki temu bedziemy zabezpieczeni na wypa-
dek pottuczen docinek lub w przypadku przeprowadzenia remontu w przysztosci.

Zalecamy zachowanie dokumentacji (np. zdjecia etykiet), w przypadku potrzeby dokupienia ptytek
w przysztosci. Znajdziemy tam informacje np. o nazwie kolekgji, kolorze, czy dacie produkgji.

Podstawa do ewentualnego zgtoszenia reklamacyjnego jest otrzymany podczas transakcji dowéd zakupu.

Katalogi w wersji elektronicznej
dostepne do pobrania na naszej stronie: www.cerrad.com

CONCRETE

Szkolenia oraz doradztwo techniczne
dla Partneréw Handlowych w ramach wspétpracy

Oferujemy szkolenia
stagjonarne jak réwniez
on-line. Profesjonalnie
przeszkolimy Twéj zespot
— wiedza produktowa,
to nieocenione wsparcie
W procesie sprzedazy.

Projekty boksow, ekspozytorow i stref

Dzigki m.in. ekspozycji w formie gotowych aranzacji Klient
w petni moze zobrazowac sobie efekt koricowy planowanych
prac remontowych.

Baza grafik

Zapewniamy dostep
do bazy grafik naszych
ptytek. Dzieki niej tatwo

zaaranzujesz przestrzen.

Mozliwos¢ zamowienia wzoréw ptytek

Jesli jestes zainteresowany dana kolekcja, chetnie dostarczymy
(i prébke ptytki, pomocng w pdzniejszej decyzji zakupowe;.

Katalog boksow

Katalog bokséw utatwi Ci zaaranzowanie przestrzeni Twojego
Salonu, Sklepu.

Jesdli masz pytania w sprawach technicznych i szkoleniowych zachecamy do kontaktu:
SZKOLENIA@CERRAD.COM

Aby dowiedzie¢ sie 0 nas wiecej zapraszamy na strone:
WWW.CERRAD.COM
i do sledzenia naszych profili spotecznosciowych na Facebook oraz Instagram.

CERRAD
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MONTAZ PLYTEK

Przygotowanie ptytek
przed rozpoczeciem montazu

Planujac prace zwigzane z montazem ptytek powinnismy zacza¢ od opracowania planu ich roztozenia, biorac pod uwage
takie czynniki jak: metraz pomieszczenia, format ptytek, kierunek uktadania oraz zamyst aranzacyjny. Dzieki temu nie tylko
okreslimy potrzebng ilos¢ ptytek, ale przewidzimy rowniez miejsca docinek i w przypadku duzych pomieszczen — miejsca
przebiegu szczelin dylatacyjnych.

Plytki ceramiczne — szczegdlnie gresowe — powinny by¢ sktadowane w miejscu ich docelowego utozenia przynajmniej na
dobe przed ich potozeniem. Dzieki temu ustabilizujg swojg temperature i fatwiej nam bedzie dokonywac na nich koniecz-
nych obrobek.

Przed rozpakowaniem pudetka upewnijmy sie, ze zakupiony asortyment jest zgodny co do nazwy kolekcji, gatunku i partii
produkcyjnej. Ogladajac ptytki po wyjeciu z pudetka, zwrd¢my uwage na ewentualne pekniecia, wyszczerbienia i odpryski,
mogace powstac na wskutek nieprawidtowego magazynowania lub podczas transportu. Jezeli mamy watpliwosci co do
jakosci asortymentu, zgfaszamy je w punkcie zakupu jeszcze przed przyklejeniem ptytek do podtoza (wiecej informacji
nastr.51).

o Pamietaj! Wady wynikajace z rdznic wizualnych w grafice ptytek nie podlegaja reklamagji, jesli te zostaty na state przyklejo-
ne do podtoza.

Przygotowanie podtoza
przed rozpoczeciem montazu

n Przygotowanie podfoza to pierwszy etap prac i zarazem

najwazniejszy. Jego zaniedbanie wigze sie z konieczno-
$cig zerwania posadzki i utozenia jej na nowo od podstaw.
Ocene jakosci mozemy dokona¢ naocznie oraz przy po-
mocy narzedzi. W przypadku watpliwosci o pomoc warto
poprosi¢ eksperta.

Prawidtowo przygotowane podtoze powinno charaktery-
zowac sie:
odpowiednia nosnoscia, a wiec by¢ wolne od wszel-

\))} kich zabrudzen i odspajajgcych sie od posadzki sta-

- rych, zuzytych podktaddw, znacznie zmniejszajacych
przyczepnos¢ kleju do wiasciwej warstwy podtoza;
wilgotnoscig na poziomie pozwalajacym na apliko-
wanie odpowiednich gruntéw oraz klejow, bez ryzy-
ka ich sptyniecia czy niedoktadnego zwigzania;

O
%
% CERRAD

réownoscia, konieczng dla utozenia ptytek w ptasz- “
czyznie. Nie nalezy korygowac nieréwnosci podfoza
klejem do ptytek - stuzg do tego dedykowane pro-
dukty w postaci szpachliizapraw wyréwnywujacych.

Jesli podfoze nie spetnia chociaz jednego z powyzszych
warunkdw, nalezy zacza¢ od przygotowania powierzch-
ni stosujgc dedykowang chemie montazowa, w obrebie
ktorej znajdziemy takie produkty jak: zaprawy i szpachle
poziomujace, grunty wzmacniajace podtoze i regulujace
jego chtonnos¢, czy zywice poprawiajace przyczepnosc.
W przypadku montazu ptytek wielkoformatowych istnie-
je mozliwos¢ zastosowania dodatkowych zabezpieczen
w postaci klejow o najwyzszej odksztatcalnosci, klamer
dylatacyjnych, czy mat kompensacyjnych.

Ogrzewanie podiogowe i $cienne

Doskonatym materiatem na pokrycie powierzchni, jezeli decydujemy sie na ogrzewanie podtogowe, sg ptytki ceramiczne.
Charakteryzuja sie dobrym przewodnictwem cieplnym oraz stabilno$cig wymiarowa.

Wszystkie ptytki Grupy Cerrad mozna stosowac w przypadku ogrzewania podfogowego i $ciennego.

Przed rozpoczeciem prac glazurniczych nalezy przeprowadzi¢ tzw. proces wygrzania, ktéry ma na celu przygotowanie
podfoza z systemem ogrzewania do montazu ptytek ceramicznych.

Nalezy pamieta¢ o zastosowaniu dylatacji powierzchniowej oraz brzegowej rozdzielajacej pracujace niezaleznie pola
grzewcze. Jest to wazne ze wzgledu na rozszerzalnos¢ cieplng podtoza.

W przypadku takich rozwigzan nalezy zwrécic¢ szczegdlng uwage na dobdr odpowiedniej chemii montazowej.

Montaz ptytek na podtozu

Po wykonaniu czynnosci zwiazanych z prawidtowym n

przygotowaniem podtoza, mozemy przystapi¢ do mon-
tazu ptytek.

WigZzemy je z podtozem za pomocg kleju dedykowanego ‘
do danego rodzaju ptytek. Nalezy zwrdci¢ uwage na takie 1‘
parametry jak: sptyw kleju, czas otwarty klejenia, site wia-
zania oraz elastycznosc.

Dobierajgc chemie montazowg pod konkretne ptytki,
najczesciej bierzemy pod uwage: miejsce ich uktfadania
(zewnatrz czy wewnatrz), rodzaj asortymentu (klinkier czy
gres) oraz format ptytek.

Najwazniejszg zasada montazu pftytek jest koniecznos¢
aplikacji kleju na obie przylegajace do siebie powierzchnie
(zardwno na podfoze, jak i na strone montazowa pfytki).
Rozpoczynamy od rozprowadzenia kleju na podtozu, pro-

filujac warstwe paca zebata (Fot. ¢).

NiLA1d ZVINOW « ZYINOW
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Podobny zabieg stosujemy na stronie montazowej ptytki, aplikujac na nig cienka warstwe kleju (warstwe czepna, kontakto-
wa), ktéra stanowi baze pod naniesienie kolejnej, wiasciwej warstwy, profilowanej paca zebata (Fot. d).

Aby zapewni¢ maksymalne podparcie ptytki, kierunek rowkéw powstatych po pacy zebatej (grzebieniu) powinien by¢
réwnolegty na obu taczonych warstwach (Fot. e).

Dla tatwiejszego wypchniecia powietrza spod ptytki grzebier packi prowadzimy na obu powierzchniach réwnolegle do
krétszego boku. Dzieki temu podczas dociskania, eliminujemy do minimum ilo$¢ przestrzeni nie wypetnionej klejem. Nie-

prawidtowe roztozenie kleju na ptytce w trakcie uzytkowania powodowac moze pekniecia lub odspojenia.

Po przytozeniu ptytki do powierzchni wykonujemy nia ruchy, majace na celu potaczenie sie obu warstw (Fot. f).

W trakcie montazu ptytek na $cianie i na podfodze, Szczegdlnie w przypadku montazu ptytek w formacie
w celu zachowania idealnych taczen i ptaszczyzny, zale- ,deski” nalezy zachowac przesuniecie o 1/3 wzgledem
ca sie stosowanie klinéw do wspomagania poziomowa- dtugosci dtuzszego boku (Fot. h).

nia ptytek (Fot. g).

Fugi i dylatacje

Fuga to spoina wypetniajaca przestrzenie miedzy ptytkami. Jej najwazniejsza cecha jest minimalizowanie ruchéw i na-
prezen przenoszonych z posadzki na ptytki, a takze zabezpieczeniem przed ich wzajemnym napieraniem. Fuga jest takze
barierg izolujgca przed przedostawaniem sie wody i wszelkiego rodzaju zanieczyszczert pod powierzchnie ptytek, dzieki
czemu zminimalizowane jest ryzyko ich odspojenia.

‘} CERRAD
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Podobnie jak w przypadku doboru kleju do ptytek, istotny jest réwniez wybdr odpowiedniej fugi. Zalecamy Sciste stosowa-
nie sie do zalecen producentéw chemii budowlanej.

Po decyzji odnosnie wyboru rodzaju fugi, nalezy przeprowadzi¢ test na czas otwarty pracy na fudze (Fet. i). Ze wzgledu
na rodzaj powierzchni ptytki, czas wigzania fugi moze by¢ rézny. Okreslajgc moment w ktérym powinnismy przystapi¢ do

zmycia fugi nie narazamy sie na uzywanie specjalistycznych srodkéw, a jedynie czystej wody, co znaczaco skrdci czas pracy.

Do aplikacji fugi stuzg pace o miekkich powierzchniach, ktére nie powoduja zarysowania ptytki (Fot. j).

>
o
o
o

Dla ptytek rektyfikowanych jako niezbedne minimum rekomendujemy szeroko$¢ 2 mm wewnatrz (przy ogrzewaniu podto-
gowym — 3 mm) oraz 5 mm na zewnatrz.

Dla ptytek kalibrowanych rozmiar fugi powinien by¢ odpowiednio wigkszy, ze wzgledu na réznice wymiarowe w zakresie

jednego kalibra.

Dylatacje

Dylatacja jest to celowo utworzona szczelina majaca kompensowac zmiane wymiaréw elementu konstrukcyjnego (w tym
przypadku oktadziny podtogowej wykonanej z ptytek). Zmiana wymiaréw moze nastepowac np. ze wzgledu na réznice
temperatur poszczegdlnych elementéw budynku.

Brak dylatacji moze powodowac bardzo duze naprezenia w oktadzinie podtogowej wykonanej z ptytek, co w efekcie pro-
wadzi do jej zniszczenia.

Szczegdlnie wazna role dylatacja petni w przypadku zastosowania ogrzewania (np. podtogowego). Dla zachowania do-
brego efektu wizualnego szczeliny dylatacyjne mozna wypetniac¢ odpowiednimi elastycznymi fugami lub wypetniaczami.

"’ CERRAD

Impregnacja

Impregnacja jest metoda zabezpieczania powierzchni ptytek ceramicznych przed dziataniem czynnikéw zewnetrznych.
Wigze sie rowniez z nadaniem ptytce ceramicznej nowych wiasciwosci powierzchniowych.
Zabieg ten ma gtéwnie na celu ochrone ptytek przed plamieniem.

o Zaleca sig impregnowanie ptytek nieszkliwionych polerowanych, zgodnie z instrukcja i zaleceniami producenta zastosowane-
go preparatu dedykowanego do powierzchni polerowanych. Impregnacje nalezy przeprowadzic zaraz po przyklejeniu ptytek,
lecz przed spoinowaniem.

o Nie zaleca sie impregnowania plytek szkliwionych.

W kazdym przypadku przed przystapieniem do fugowania catej oktadziny, nalezy wykonac¢ prébne spoinowanie na niewielkim jej
fragmencie i przeprowadzi¢ kontrolne czyszczenie w celu okreslenia wptywu fugi na ptytki.

YINOW
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OBROBKA PLYTEK

Ciecie ptytek

Ciecie ptytek dokonywane jest po uprzednim odmierzeniu i zaznaczeniu linii ciecia. Do ciecia uzywa sie recznych maszynek
glazurniczych, szlifierek katowych lub pit z napedem silnikowym. W przypadku ptytek gresowych zachodzi koniecznos¢
stosowania specjalnych tarcz z nasypem diamentowym, wymagajacych niejednokrotnie ciecia pod strumieniem wody.
Maszyny takie moga oferowac dodatkowo mozliwos¢ ciecia ptytek pod katem z rownoczesnym frezowaniem krawedzi, co
nie jest mozliwe w przypadku maszynek recznych.

i)

Otworowanie

Ze wzgledu na duze naprezenia liniowe w ptytkach klinkierowych oraz gresowych przed wycinaniem otwordw o zrézni-
cowanych ksztattach nalezy dokonac ,rozprezenia” ptytki. Stuzy temu otworowanie. Wymaga ono uzycia dedykowanych
otwornic z nasypem diamentowym lub korundowym. Nalezy zwréci¢ uwage na to, ktdre z nich przeznaczone sg do ope-
racji dokonywanych na sucho, a ktére wymagajg obecnosci wody. Operacje t3 mozna dokonac¢ zaréwno na ptytkach juz
zamontowanych, jak réwniez przed ich przyklejeniem. Dobdr srednicy zastosowanej otwornicy podyktowany jest wielko-
$cig pozadanego otworu.

d OTWOROWANIE

Wykonywanie otworu polega na zagtebianiu sie

otwornica w strukturze ptytki stosujac umiarkowany
ki nacisk z rbwnoczesnym wykonywaniem ruchéw koli-
\_ stych.

Sama operacja powinna by¢ wykonana bez pospiechu

s — wiekszo$¢ otwornic pracuje skutecznie przy stosun-
kowo niskich obrotach, wiec konieczne jest uzycie
maszynek z regulowang predkoscia.

? CERRAD

WYCINANIE

Powstaty po otworowaniu tuk zabezpiecza ptytke
przed peknieciem. Jest to popularny zabieg stosowany
podczas umieszczania w ptytce mechanizmu systemu
sptukujacego.

Frezowanie krawedzi

PRZYKLAD WYKONCZENIA KRAWEDZI
PLYTKI STOPNICOWE)

Zaoblenie krawedzi ptytki stopnicowej zapobiega jej
wyszczerbianiu i czyni ptytke bezpieczniejsza w trakcie
uzytkowania.

PRZYKLAD FREZOWANIA PLYTKI POD KATEM 45°

Przy frezowaniu ptytki pod katem nalezy unikac two-
rzenia ostrych krawedyzi, dlatego tez przy styku frezu
7 licem powinno pozostawic sie delikatng faze.

M1L1A1d YXE0490 « ZVINOW



40

.

&

MONTAZ

ELEMENTOW SPECJALNYCH

Standardowy asortyment ceramiczny i sposob jego montazu jest powszechnie znany, jednak wraz z poszerzeniem oferty nie-

standardowej i pojawieniem sie nowych produktéw, powstaty réwniez dedykowane instruktaze.

Stopnice V-shape

Niebanalny wyglad oraz mozliwo$¢ zagospodarowania petnego stopnia tylko jednym elementem spowodowaty, ze w gronie
tego typu produktow stopnice V-shape sg propozycjg wyrdzniajaca sie. Plytka stopnicowa powstaje w procesie podwodjnego wy-

patu. Drugi wypat ma na celu wzmocnienie parametrow ptytki oraz nadanie jej docelowego ksztattu (wygiecia). Wraz ze specjalna,

unikatowa technologig ich produkcji, pozwalajaca miedzy innymi na uzyskanie stopnicy o 120 centymetrowej dtugosci, pojawita
sie koniecznos¢ specjalnego ich montazu.

ODPOWIEDNIE PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Wymagania — podtoze powinno by¢ réwne, nosne, suche,
wolne od zabrudzen.

W celu poprawienia przyczepnosci moze okazac sie
konieczne gruntowanie (szczegdlnie istotne przy po-
wierzchniach chtonnych). W przypadku zastosowarn
zewnetrznych wazna jest rowniez skuteczna izolacja
przeciwwilgociowa.

Najkorzystniejsze jest zastosowanie systemowego rozwig-
zania jednego z producentéw chemii budowlanej.

CERRAD

KLEJENIE

Na przygotowane podtoze nalezy nanies¢ klej do ptytek.
Zalecany typ kleju musi zalicza¢ sie do kategorii min. C2,
0 podwyzszonych parametrach przyczepnosci i elastycz-
nosci. Nalezy rowniez pamietac o wykonaniu min. 2%
spadku w kierunku odptywu wody, jest to szczegdlnie
wazny parametr w przypadku zastosowan zewnetrznych.
Zaprawe klejowa nalezy ktas¢ takg metoda, aby zapewnic
100% powierzchni przylegania smarujgc zaréwno podto-
ze jak i ptytke.

PRZYCIETE | DOPASOWANE ELEMENTY

Przygotowac podstopnice (odpowiednio przycieta

z plytki bazowej). Przy zgieciu stopnicy (na krawedzi
stopnia) nalezy zastosowac trwale elastyczny materiat
jednakowej grubosci 2-5 mm. Patrz rys. 4.

ZALECENIA MONTAZOWE | KOLEJNOSC

Zaréwno ptytka stopnicowa jak i podstopnica powinny
byc¢ przesmarowane klejem. Konieczne jest rowniez
doktadne wypetnienie klejem zagiecia noska stopnicy,
przed jej przyklejeniem. Zalecana kolejnos¢ montazu to
1-ptytka stopnicowa, 2-podstopnica.

MASA TRWALEPLASTYCZNA

Trwale elastyczny materiat — np. masa poliuretanowa do
wypetniania szczelin dylatacyjnych, niweluje ewentualne
sity-ruchy, ktére powstaja w wyniku rozszerzalnosci
termicznej réznych materiatow budowlanych.

Dodatkowe wzmocnienie
kompozytem

FUGOWANIE

Powyzsze czynnosci nalezy powtdrzy¢ przy montazu
kolejnych stopnic.

Po catkowitym zwigzaniu-wyschnieciu zaprawy klejowej
nalezy rozpocza¢ fugowanie. Zalecane fugi elastyczne

o szerokosci min. 5 mm.

CERRAD

.
&

HIANTVII1dS MOINIWITI ZVINOW « ZVINOW

4



» MONTAZ ELEMENTOW SPECJALNYCH

MONTAZ

47

Slaby

Wielkoformatowe ptytki ceramiczne, powstaty z mysla o duzych powierzchniach. Ich obstuga wymaga odpowiednich umiejetno-

$ci wykonawczych oraz uzycia specjalnych narzedzi do przenoszenia, ciecia i obrobki.

I\
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SKRZYNIA TRANSPORTOWA

Ptytki dostarczane sa w skrzyniach transportowych lub

na paletach A-frame. Skrzynie mozna roztadowac przy
pomocy wézka widtowego. Widly powinny by¢ prostopa-
dfe do dtuzszej krawedzi skrzyni, jak rowniez ich dtugosc
powinna by¢ dopasowana do rozmiaru skrzyni. Skrzynie
dodatkowo zabezpieczone s3 kapturem foliowym (prze-
chowywanie na zewnatrz).

==

WOZEK TRANSPORTOWY

Do transportu ptyt wielkoformatowych zaleca sie uzywanie
specjalistycznego wozka, ktéry zapewnia stabilny i bez-
pieczny transport. Przyda sie rowniez w kolejnych etapach
np. podczas aplikacji kleju na strone montazowa ptyty.

Q"" CERRAD

a)

b)

WYCIAGANIE / PRZENOSZENIE

Do wyciggania ptyt ze skrzyni powinno stosowac sie specja-
listyczne ramy, ktore stabilizujg powierzchnie ptyty podczas
transportu. Ramy wyposazone sg w przyssawki lub bardziej
zalecane pompy prézniowe, ktére gwarantuija stabilne pota-
czenie ramy z ptytka. Waga jednej ptyty w petnym formacie
(162x324 cm) to ok. 80 kg. Na podstawie tej informacji
nalezy dobrac ilo$¢ przyssawek, czy tez pomp prézniowych.

CIECIENA STOLE

Aby proces ciecia przebiegt w sposéb kontrolowany,
ptytka powinna by¢ umiejscowiona na specjalnym stole,
ktory ma mozliwos¢ poziomowania. Odpowiednie wypo-
ziomowanie jest niezbedne, aby zminimalizowac ryzyko
pekania ptyt podczas ciecia. Blat stotu zbudowany jest

na zasadzie rusztu z profili aluminiowych, co pozwala na
fatwe wycinanie i otworowanie ptytki bez uszkodzenia

stotu.
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Zaznaczamy miejsce ciecia. Przyktadamy do ptytki prowadnice aluminiowa wraz z wézkiem tnacym.
Nalezy pamietac o zdystansowaniu krawedzi listwy wzgledem zaznaczonej linii ciecia, tak aby kétko tngce znajdowato sie bezpo-
Srednio nad linia.
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z
J =/ s | ”
p ¢ ’/(l‘\ G / | | '

W pierwszej kolejnosci nalezy dokona¢ naciecia ptyty zaczynajac ok. 5 cm od krawedzi ptytki, kierujac ruch w strone tej krawe-
dzi. Nastepnie pewnym ruchem, nie przerywajac pracy kotka tnacego i uzywajac statego nacisku, kierujemy koétko tnace wzdtuz
wyznaczonej linii ciecia.

W tym momencie powierzchnia ptytki jest nacieta, ale nie jest jeszcze gotowa do etapu famania.

&,
&
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tAMANIE

Aby proces tamania ptytki przebiegt w sposdb zamierzo-
ny nalezy uzy¢ odpowiedniego narzedzia jakim jest fa-
macz. Preferowany bedzie tamacz srubowy, ktéry gwaran-
tuje precyzyjng kontrole sity nacisku. Os famacza nalezy
umiesci¢ bezposrednio nad linig naciecia.

OTWOROWANIE

Po wczedniejszym oznaczeniu miejsca wyciecia, w kaz-

dym narozniku nalezy wykonac otwor, przez wywiercenie
go otwornicg z nasypem diamentowym o $rednicy min.
25 mm. Zabieg ten pozwala na usuniecie naprezen li-
niowych, ktére wystepuja w kazdej ptytce gresowej. Sita
naprezen wzrasta wraz ze wzrostem formatu ptytki. Ten
zabieg uchroni ptyte przed niekontrolowanym pekaniem
ptytki podczas etapu ciecia.

Do wyciecia uzywamy szlifierki katowej poruszajac sie po
wyznaczonych liniach (z tarcza dedykowana do ciecia gre-
su). Efektem tego jest uzyskanie formatu o zaokraglonych
naroznikach, co jest gwarancjg usuniecia zjawiska karbu.

Q"" CERRAD

Nastepnie powoli dokrecac srube tamacza do momentu
ustyszenia charakterystycznego dzwieku pekania ptytki.
Czynnosc te nalezy powtdrzy¢ na obu krawedzich ptyty.
Przesuwamy ptyte tak, aby linia naciecia znajdowata sie
poza krawedzig stotu, nastepnie zdecydowanym ruchem,
kierujgc site nacisku w dot odrywamy fragment ptytki.

b)

(d]

WYKONYWANIE FAZ 45 STOPNI / WYKONCZENIE BRZEGOW

Do obrabiania krawedzi ptytki pod wyznaczonym katem
uzywamy np. szlifierki katowej wyposazonej w dysk scie-
rajacy materiat gresowy. Do uzyskania idealnego efektu
wypolerowanej krawedzi szkliwa zaleca sie doszlifowanie
plytki recznie przy uzyciu specjalistycznych gabek.

UKLADANIE

Podczas przyklejania ptytek, ktdre wczesniej zostaty wy-
ciete ze wzgledu na bezpieczenstwo glazurnika i samej
plyty nalezy stosowac ramy wyposazone w pompy proz-
niowe, ktére stablilizuja catg powierzchnie ptyty.

NS

y UWAGA:
NIE STOSUJEMY CHOINKI!

NAKLADANIE KLEJU

Ze wzgledu na format ptyty zalecany jest klej o parame-
trze odksztatcalnosci S1. W przypadku podtogi uzbrojonej
w ogrzewanie wodne uzywamy parametru odksztatcal-
nosci S2. W pierwszej kolejnosci nalezy doktadnie oczy-
$ci¢ powierzchnie ptytki. Na stronie montazowej ptytki
aplikujemy warstwe kontaktowa, nastepnie warstwe
grzebieniowa. Kierunek grzebienia musi by¢ prowadzony
wzdtuz krétszej krawedzi boku pytki.

W celu uzyskania maksimum podparcia ptytki przez klej
nalezy réwniez rozprowadzi¢ warstwe grzebieniowga na pod-
tozu (ciana, poditoga). Kierunek grzebienia na ptaszczyznie
musi by¢ doktadnie taki sam jak na ptytce. Nie mozna stoso-
wac metody kombinadji krzyzowej jak réwniez tzw. choinki.

POPRAWKI

Po dotozeniu ptytki do powierzchni, w celu usuniecia

ewentualnego powietrza, ktdére moze znajdowac sie pod
ptytka oraz uzyskania jednolitej ptaszczyzny, stosujemy
pace do dobijania o odpowiednim formacie i wadze. Do
uzyskania zamierzonej szerokosci spoiny uzywamy przy-
ssawek uzbrojonych w srube rzymska, ktorej regulacja
pozwala na zblizanie lub oddalanie ptyt. Do uzyskania
jednolitej powierzchni miedzy dwoma ptytkami uzywa-
my stopek z klinami, ktére pozwola uzyskac ten efekt.

&,
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Ptytki pogrubiane

Grubosc¢ takich ptytek siega 20 mm, co czyni je bardzo odpornymi na obcigzenia i pozwala na zastosowanie w miejscach niewy-
magajacych statego montazu do podtoza ale moga by¢ rowniez zamontowane w sposob tradycyjny (klejenie). Plytki pogrubiane
wraz z dedykowanymi do ich montazu kompleksowymi rozwigzaniami posadowienia i drenazu nazywane sg czesto systemami

posadzek wentylowanych.

MONTAZ NAWYLEWCE BETONOWE)

BETON WSPORNIK

INSTALACJE

Pogrubione ptytki gresowe s3 idealnym rozwigzaniem na istniejgcych, stabilnych podtozach np. betonie. Do montazu na tego
typu podbudowie mozna stosowac réznego rodzaju ,stopki” wykonane z tworzywa sztucznego. Majg one mozliwos¢ regulagji

wysokosci, co usprawnia poziomowanie oraz zdystansowanie ptyt gresowych od podfoza. Dystans jest istotny dla pozostawienia

przestrzeni dla sptywu wody oraz daje mozliwos¢ ukrycia pod ptytkami réznego rodzaju instalacji wodnych czy elektrycznych.

MONTAZ NA PODLOZU BETONOWYM W POLACZENIU Z SYSTEMEM DRENAZOWYM

&

USZCZELNIENIE MATA DRENAZOWA

GRUNT PODKtAD BETONOWY

Dodatkowym zabezpieczeniem przed wnikaniem wody do
warstwy betonowej jest zastosowanie izolacji oraz specjali-
stycznych mat drenazowych, ktére odprowadza wode poza
ukfad tarasu.

CERRAD

WYLEWKA ZBROJONA

FRAKCJE ZWIRU

Istnieje mozliwos¢ montazu tego typu ptytek przez ich kle-
jenie oraz wypetnienie spoin fuga. Beton, do ktérego kleimy
ptytki, warto dodatkowo uzbroi¢ pretami metalowymi.
Kolejne warstwy powinny posiada¢ odpowiednia frakcje,
aby umozliwi¢ odprowadzenie wody.

MONTAZ NA PODLOZU ZWIROWYM Z WYKORZYSTANIEM WARSTW IZOLACYINYCH | DRENAZOWYCH

PIASEK

Istnieje rowniez mozliwos¢ montazu bezposrednio na pia-
sku. Nalezy jednak pamieta¢ o wcze$niejszym przygotowa-
niu podtoza. Przed usypaniem warstwy piasku, w dolnych
warstwach uktadu nalezy usypac¢ odpowiednie warstwy
zwiru o zréznicowanych frakcjach, tak aby zachowa¢ swo-
bodny przeptyw wody do warstw gruntowych.

FRAKCJE ZWIRU

IZOLACJA FRAKCJA ZWIRU

SYSTEM DRENAZOWY

GRUNT FRAKCJE ZWIRU

BETON

Jezeli chcemy uktadac ptytki bezposrednio na podtozu
Zwirowym, warto zamontowac warstwy izolacji pomiedzy
frakcjami zwiru, celem stabilizacji podfoza.

Jezeli ptytki beda narazone na duze obcigzenia, np. auto,
pod frakcjg zwiru nalezy zamontowac system drenazowy,
roztozony na wczesniej przygotowanym podtozu betono-

wym. Warstwa betonowa kierunkuje spadek dla wody.

MONTAZ NA TRAWNIKU

W przypadku montazu na trawie, nalezy we wczedniej zapla-
nowanym miejscu usuna¢ warstwe trawy. Nastepnie w celu
przygotowania podtoza stosujemy odpowiednig frakcje zwi-
ru, co spowoduje swobodne przenikanie wody do nizszych

warstw gruntu bez ryzyka utraty stabilizacji ptytek.

i)

GRUNT FRAKCJA ZWIRU

CERRAD
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PIELEGNACJA
PLYTEK CERAMICZNYCH

Codzienna pielegnacja

W warunkach domowego uzytkowania spotkamy sie z wieloma réznymi grupami zanieczyszczen, cze$¢ z nich — takie jak: ciecze,
kurz, czy nanoszony z zewnatrz piasek bez problemu mozna usuna¢ przy uzyciu scierki czy zmiotki. W pozostatych przypadkach
konieczne jest zastosowanie srodkéw czyszczacych, ktére podzieli¢ mozna na dwie grupy:

SRODKI O ODCZYNIE ZASADOWYM - idealne do zmywania tustych lub klejacych sie plam;

SRODKI O ODCZYNIE KWASNYM — uzywane tam, gdzie zachodzi potrzeba usuniecia zabrudzen mineralnych.

Czyszczenie specjalne

W przypadku zabrudzen niestandardowych, a wiec m.in. powstatych podczas montazu ptytek lub na skutek dziatania bardzo
agresywnych pigmentoéw, zaleca sie stosowanie produktow dedykowanych do konkretnych przypadkdw. Zalecamy sciste stoso-
wanie sie do instrukcji producentéw chemii czyszczacej. Dzieki temu unikniemy sytuacji, w ktérej np. srodek wybarwi fuge lub
doprowadzi do trwatej zmiany wygladu powierzchni ptytki ceramiczne;.

Do najczesciej spotykanych sytuacji, w ktérych zachodzi koniecznos¢ czyszczenia specjalnego zaliczamy:

ZMYWANIE POZOSTALOSCI PO ZAPRAWIE MONTAZOWEJ ORAZ FUGACH

— tego typu zabrudzenia czesto przywierajg do powierzchni ptytek w postaci widocznych lub wyczuwalnych w dotyku gru-
dek, lecz moga réwniez objawiac sie w postaci biatego / szarego nalotu lub brudnych zaciekéw. Do ich usuniecia uzywamy
srodkdw na bazie roztwordw kwaséw, zdolnych usuna¢ pozostatosci pochodzenia mineralnego.

WYWABIANIE PLAM PUNKTOWYCH

— powstatych po sokach, winie, tuszach i innych kontrastowych cieczach o bardzo drobnych, wnikajacych w szczeliny cza-
steczkach. Plamy takie stanowig problem gtéwnie w przypadkach dtugiego pozostania na powierzchni ptytki. Usuwa sie je
$rodkami dedykowanymi do usuwania plam lub rdzy. Bardzo czesto srodki te majg podobny sktad chemiczny, jak te uzywane
w doczyszczaniu tkanin i tapicerki.

USUWANIE NABLYSZCZACZY, WOSKOW | IMPREGNATOW

— zazwyczaj kazdemu z produktéw zabezpieczajgcych dedykowany jest srodek do jego usuniecia (w szczegdlnosci w przy-
padku impregnatéw). W tym przypadku konieczne jest znalezienie odpowiednika do zastosowanego wczesniej preparatu
lub skontaktowanie sie z jego producentem.

USUWANIE SMAROW, CZERNIDEL, FARB | LAKIEROW

— czyli plam powstatych najczesciej w warunkach przemystowych. Zaréwno konserwacja jak i czyszczenie takich powierzchni
odbywa sie za pomoca specjalistycznego sprzetu, zapewniajacego odpowiednia do warunkéw site czyszczenia oraz mozli-
wos¢ uzywania odczynnikéw chemicznych w stezonych wartosciach.

Q"" CERRAD

REKLAMACJE

Reklamacje sa rozpatrywane zgodnie z ustawa konsumencka z dnia 30 maja 2014 roku oraz zgodnie z art. 561[5] Kodeksu cywil-
nego. Klient sam decyduje z jakiego tytutu sktada reklamacje, czy z tytutu rekojmi, czy z tytutu gwarancji. Podstawa do dokonania
rejestracji reklamadiji jest zgtoszenie reklamacyjne przestane w formie pisemnej (mailowo lub listem).

Aby utatwi¢ Kontrahentom proces reklamacyjny, przygotowana zostata specjalna Platforma.

Zgtoszenie reklamacyjne powinno zawiera¢:
dowdd zakupu,
dane Klienta,
miejsce zakupu towaru,
ilos¢ zakupionego towaru,
informacje, czego dotyczy reklamacja (asortyment),
rodzaj wady,
dokumentacje zdjeciowa,
roszczenia Klienta.

Nalezy pamietac, ze tylko prawidtowo wypetnione zgtoszenie reklamacyjne podlega rozpatrzeniu.

Jesli reklamacja jest zasadna, wtedy Specjalista ds. Reklamacji w porozumieniu z Klientem-kontrahentem przeprowadza stosowng
analize oraz opracowuje propozycje rozliczenia reklamacji.

W przypadku braku mozliwosci weryfikacji na podstawie ww. dokumentadji, Specjalista ds. Weryfikacji Reklamacji dokonuje ogle-
dzin reklamowanego wyrobu u Klienta. Z ogledzin tych sporzadzona zostaje dokumentacja zawierajaca opis stanu faktycznego
wyrobdw oraz dokumentacja fotograficzna badz video. Cato$¢ dokumentadcji z ogledzin przekazana jest do Dziatu Reklamaciji.
Dokumenty zostajg nastepnie poddane weryfikacji.

Zgodnie z informacja zawarta na opakowaniu na ptytki utozone niezgodnie ze sztuka budowlana, badz zaleceniami
producenta, reklamacje nie beda uwzglednione.

3

17,5x60cm

Instrukcja montazu - PL :

i . : T ; : Installation instructions - EN
Przed utozeniem plytek ceramicznych nalezy sprawdzi¢ ich powierzchnig, Before installing ceramic tiles should check their surface, shades

odcienie i wymiary poprzez porownanie plytek z roznych opakowan. and dimensions by comparing the tiles of various cartons.

Niestosowanie si¢ do powyzszych wytycznych mogg skutkowac odrzuceniem  po ot follow to instruction may result of the rejection of the complaint.
reklamacji. Producent zaleca stosowanie do montazu plytek ceramicznych The manufacturer recommends the use of the installation of ceramic

zapraw Klejowych $cisle wg instrukcji producenta klejow i zapraw. tiles adhesives in strict accordance with the manufacturer's instructions
Spoinowanie rozpoczac mozna po uptywie czasu przewidzianego provided by the adhesives and mortar manufacturers. Damage caused

w instrukcji uzytej zaprawy. Uszkodzenia powstate w wyniku niewfasciwego by jmproper installation, improper use of adhesives and grout does not constitute
montazu, zastosowania niewfasciwych zapraw kiejowych i fugowych grounds for considering the complaint.

nie stanowia podstawy do uznania reklamac. ] The tile surface should not be treated by impregnate.

Piytka powierzchniowo uszlachetniona nie nalezy jej impregnowac. ¢

W wypadku zasadnosci reklamacji jakosciowej Klient-konsument jest zobligowany do udostepnienia dokumentéw (dowodow
zakupu) z kosztami poniesionymi za montaz plytek oraz zakup materiatéw potrzebnych do uktadania ptytek.

Poprawnie wypetniona przez sklep karta gwarancyjna jest niezbednym dokumentem do ztozenia reklamacji z tytutu gwarandiji.
Karta jest dostepna na naszej stronie internetowej www.cerrad.com
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Gwarantujemy zachowanie parametrow technologicznych i uzytkowych ptytek i dekoracji ceramicznych (zwanych dalej towarem
lub towarami) produkowanych w oparciu o norme EN 14411. Okres gwarancji wynosi 6 lat od daty zakupu towaru.
Gwarangcja udzielana jest tylko na towary w gatunku | i obowiazuje wytgcznie na obszarze Rzeczpospolitej Polskiej.

WARUNKI UDZIELENIA GWARANCJI:

. Warunki udzielenia gwarandji s zgodne z obowiazujacymi przepisami polskiego prawa, w szczegdlnosci Ustawg z dnia

23 kwietnia 1964 r. Kodeks cywilny, Dz.U. Nr 16, poz. 93 ze zm. (w szczegodlnosci art. od 577 do 581) oraz Ustawg z dnia
30.05.2014 r. 0 prawach konsumenta, Dz. U. 2014 nr 827.

. Reklamacje nalezy zgfasza¢ w punkcie zakupu ptytek.

. Reklamacja bedzie rozpatrywana w ramach gwarancji po przedstawieniu przez Klienta:

poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej,

rachunku zakupu z datg sprzedazy,

pisemnego zgtoszenia reklamacyjnego podajacego opis wad i ewentualny sposéb montazy,

innych dokumentéw zwiazanych z kosztami poniesionymi za montaz produktu i zakupu zwigzanych z tym materiatéw,
umozliwiajacych ustalenie producenta kleju lub zaprawy na ktérg montowany byt produkt, a takze umozliwiajacych ustale-
nie danych osoby dokonujacej montazu produktu,

udostepnieniu reklamowanego produktu upowaznionemu pracownikowi CERRAD Sp. z 0.0. (pod rygorem utraty praw
wynikajacych z gwarangji).

. Odpowiedzialno$¢ z tytutu gwarancji obejmuje tylko wady powstate z przyczyn tkwigcych w sprzedanym produkcie.

. Nie uwaza sie za wady fabryczne defektéw spowodowanych w szczegélnosci:

nieprawidtowym montazem i eksploatacja,

zastosowaniem produktéw niezgodnie z ich przeznaczeniem,
uszkodzeniem mechanicznym,

przechowywaniem produktow,

wad powstatych wskutek zdarzen losowych

. Uprawnienia gwarancyjne wygasaja w przypadku nie stosowania sie do zalecen producenta zawartych w Karcie Gwarancyjnej.

. W przypadku uznania reklamacji producent zobowigzuje sie do wydania produktu wolnego od wad lub udzielenia bonifikaty

w terminie 30 dni od daty uwzglednienia reklamacji. Gwarancja na sprzedany towar konsumpcyjny nie wytacza, nie ogranicza
ani nie zawiesza uprawnien kupujacego wynikajacych z rekojmi (dotyczy oséb fizycznych, ktérzy nabywaja produkt w celu
niezwiazanym z dziafalno$cig zawodowa lub gospodarcza).

} CERRAD
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